Protectosil® DRY CIT

Physikalische Kennzahlen

Eigenschaften und

Test Methoden Richtwerte Einheit Methode

Aussehen Weilles
rieselféhiges
Pulver

Schittdichte 250-450 g/l DIN EN ISO 60
Restfeuchte <2 %
Hydrolysierbares <0,1 % AN-SAA0411
Chlorid EN 480-10
pH (10% in 6-9
Wasser)
Polysiloxangehalt | 50 Gew.-

%
Trockengewicht >98 %
Typische 2-4 Gew.- | bezogen auf
Dosiermenge % Zementgewicht
Registrierungen
Protectosil® DRY CIT
EINECS/ELINCS (EU): Ja
AICS (Australia): Nein
DSL/NDSL (Canada): i
PICCS (Philippines): Ja
TSCA (USA): Ja
IECS (P.R. China): *
ENCS (Japan): Nein
ECL (South Korea): Ja

* = Informationen auf Anfrage
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N NN
Protectosil®

In Wasser leicht dispergierbarer, sehr effektiver
Korrosionsinhibitor in Pulverform, basierend auf
multifunktionellen Silane Systemen ™ fiir Baumaterialien auf
Zementbasis.

Protectosil® DRY CIT ist

. ein weilles Pulver

. als Additiv fir Baumaterialien auf Zementbasis geeignet

. bewirkt einen duRerst effektiven Schutz gegen Korrosion
von Bewehrungsstdhlen in Beton

« verhindert wirkungsvoll chloridinduzierte sowie
carbonationinduzierte Korrosion

Sicherheit und Handhabung

Angaben zur Beurteilung von Dynasylan® und Protectosil®
Produkten im Sinne der Gefahrstoffverordnung, zu
sicherheitstechnischen und toxikologischen Daten sowie zur
Lagerung sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen. Das
Sicherheitsdatenblatt kann nach Registrierung folgender
Internetseite entnommen werden: www.dynasylan.com. Sie
kénnen das Sicherheitsdatenblatt auch Gber den lokalen
Aussendienstmitarbeiter bzw. unserem Customer Service oder
von Evonik Industries AG, Abteilung Produktsicherheit, E-MAIL:
sds-im@evonik.com anfordern.

Verpackung und Lagerung

Protectosil® DRY CIT wird in 15 kg Papiersacken mit einer
Polyethyleneinlage geliefert, auBerdem sind Paletten zu 36 Sack
a 15 kg lieferbar. Andere Verpackungsarten wie Big Bags oder
Silowagen sind auf Anfrage erhiltlich. Die Lagerung sollte bei
Temperaturen bis maximal 30 °C stattfinden. Protectosil® DRY
CIT hat eine Lagerstabilitdt von mindestens 12 Monaten. Unter
Druck gelagerte, beschadigte oder lingere Zeit gedffnete Sécke
neigen zur Verklumpung des Pulvers.



Eigenschaften und Anwendungen
Protectosil® DRY CIT

« bildet eine stabile chemische Bindung mit der
Zementmatrix sowie der Stahloberflache

. verdndert die Oberflacheneigenschaften nicht und fiihrt
zu keiner sichtbaren Veranderung der Betonoberflache

. bewirkt einen wasserdampfdurchldssigen
Korrosionsschutz

« fihrt zu erheblicher Reduktion der Wasseraufnahme

. zeigt ausgezeichnete Benetzung der modifizierten
Trockenmischung

Protectosil® DRY CIT ist besonders geeignet fir

« Reparaturmértel

. Modifizierung von Zement

. Herstellung von Stahlbetonfertigteilen

. wird besonders vorteilhaft in Parkhdusern, Briicken und
StraBenbauwerken, Fassaden, Balkonen, Hafenanlagen
und vielen weiteren Bauwerken aus Stahlbeton
eingesetzt, wo mit einer hohen Chloridbelastung zu
rechnen ist z. B. bei Bauwerken in Meeresnahe

. oder iberall dort wo Tausalze eingesetzt werden
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Verarbeitung

Protectosil® DRY CIT ist durch die SGK (Schweizerische
Gesellschaft fiir Korrosionsschutz) mit ausgezeichneten
Ergebnissen getestet worden. Es wurde der Effekt einer
zyklischen Bewitterung mit Trocken- und Nassperioden
untersucht (Nassperiode: zwei Tage mit 0,1M NaCl Lésung be-
aufschlagt; Trockenperiode: fiinf Tage Trocknung bei 35 °C).
Korrosionsstrome wurden kontinuierlich gemessen.
Nass/Trockenzyklen treten bei Bauwerken Gblicherweise nur ein
bis zweimal pro Jahr auf. Die Priifung wurde Gber 300 Tage
durchgefiihrt, was ca. 20 Jahren Freibewitterung entspricht.

Protectosil® DRY CIT kann in allen handelstblichen
Zwangsmischern zu pulverférmigen, zementbasierten
Fertigprodukten vermischt werden. Wechselwirkungen mit
weiteren Additiven sind vorab zu prifen. Informationen zur
Verwendbarkeit von Protectosil® DRY CIT mit unterschiedlichen
Additiven (z.B. Luftporenbildnern oder Verflissigern) kénnen
auf Anfrage erhalten werden. Die empfohlene Einsatzmenge
von Protectosil® DRY CIT liegt, je nach der Anforderung an das
Endprodukt zwischen 2 — 5 % bezogen auf das Zementgewicht.
Alle Trockenmischungen mit Protectosil® DRY CIT kdnnen leicht
vor der Applikation mit Wasser gemischt werden. Fir das
Anrihren pulverférmiger Fertigprodukte legt man in der Regel
die benétigte Anmachwassermenge in einem geeigneten Gefal}
vor und tragt die Pulvermischung unter Rihren ein. Ein zu
intensives Rihren der Mischung kann einen unerwiinscht
starken Lufteintrag zur Folge haben. Vor der Applikation lasst
man die Mischung kurze Zeit reifen. Je nach Eigenschaften der
ibrigen Additive betragt die Reifezeit ca. 1-5 Minuten.



Unsere Informationen entsprechen unseren heutigen Kenntnissen und Erfahrungen nach unserem besten Wissen. Wir geben sie jedoch ohne Verbindlichkeit weiter. Anderungen im
Rahmen des technischen Fortschritts und der betrieblichen Weiterentwicklung bleiben vorbehalten. Unsere Informationen beschreiben lediglich die Beschaffenheit unserer Produkte
und Leistungen und stellen keine Garantien dar. Der Abnehmer ist von einer sorgfaltigen Prifung der Funktionen bzw. Anwendungsméglichkeiten der Produkte durch dafiir

qualifiziertes Personal nicht befreit. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von Schutzrechten Dritter. Die Erwahnung von Handelsnamen anderer Unternehmen ist keine Empfehlung
und schlieRt die Verwendung anderer gleichartiger Produkte nicht aus.
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