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Korrosionsschutz mit
Protectosil®

Lange Lebensdauer und geringe Instandhaltungskosten
fur Stahlbetonkonstruktionen

Gebiude, Briicken, Parkhéuser —
Konstruktionen aus Stahlbeton reprasen-
tieren einen erheblichen Teil privater und
offentlicher Investitionen. Um so wich-
tiger ist es, eine Korrosion der Beweh-
rungsstahle, die zu einer Schadigung der
mechanischen Stabilitat fihren kann,
zu vermeiden. Um dieses zu erreichen,
muss das Eindringen von Wasser und
Chloridionen in den Baustoff unterbun-
den werden.

Protectosil® CIT ist ein spezielles silanba-
siertes Korrosionsinhibitorsystem von
Evonik. Protectosil® CIT Molekdle dringen
tief in die Bausubstanz ein und gehen eine

Protectosil® CIT
unterdrickt den Korrosionsstrom

Schéden an Stahlbetonkonstruktionen be-
ginnen haufig mit dem Eindringen von
Wasser und Chloridionen in den Baustoff.
Besonders unter schwierigen Witterungs-
oder Umweltbedingungen kénnen durch
eingedrungenes Wasser Frost-Tausalz-
Schiden oder Salzsprengungen entste-
hen. Wasser ist im Porenraum von Beton
liber sogenannte Wasserstoffbriickenbin-
dungen relativ fest gebunden und bildet
das Transportmedium fir Chloridionen.
Erreichen Chloridionen die Stahlarmie-
rung, setzt Korrosion ein!

chemische Bindung mit dem Baustoff ein.
Doch die besondere Fihigkeit, Korrosion
zu reduzieren, wird durch einen weiteren
Effekt erzielt. Protectosil® CIT unterbin-
det den schadlichen Fluss von Ladungstra-
gern, der letztendlich zu Korrosion fihrt.

Dieser wissenschaftlich bewiesene Korro-
sionsschutz macht Protectosil® CIT fir
die Reparatur von bereits betroffenen
Baukonstruktionen zum Produkt erster
Wahl. Bei Neukonstruktionen von Stahl-
betonbauten kann Protectosil® CIT selbst-
verstandlich vom ersten Moment an
deren Langlebigkeit und Widerstands-
fahigkeit malRgeblich verbessern.

Protectosil® CIT unterbricht
beide Mechanismen:

» Die spezielle Zusammensetzung
von Protectosil® CIT unterbricht
den Fluss der Ladungstrager und
reduziert so Korrosion und die da-
mit verbundene Rostbildung.

» Protectosil® CIT bildet einen Schutz
mit besonderer Tiefenwirkung ge-
gen das Eindringen von Wasser und
verhindert wirksam, dass Chloridi-
onen die Stahlarmierung erreichen.




| Protectosil® CIT hélt die Korrosionsrate seit mehr als elf Jahren auf sehr geringem Niveau

unbehandelt Einmalige Applikation von Protectosil® CIT im Jahre 1996
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Fallstudie:
+~Monroe County Parkhaus”

In Parkhdusern herrschen Bedingungen,
die Korrosion begiinstigen. Im Falle des
Monroe County Parkhauses wurde 1996
eine Messung des Korrosionsstroms vorge-
nommen. Aufgrund der Korrosionsstrom-
messung war hier die Wahrscheinlichkeit
von Schiaden hoch und daher wurde
1996 Protectosil® CIT bei der Sanierung
eingesetzt. Die seit 1996 jéhrlich durchge-
fihrten Untersuchungen beweisen:
Selbst bei einem erheblich durch Korrosion
beeintrachtigten Gebdude kann die Korro-
sion durch den einmaligen Einsatz von
Protectosil® CIT stark reduziert werden.




Korrosionsschutz von Stahl-

beton mit dem preisgekronten
Protectosil® DRY CIT*

Protectosil® DRY CIT ist das erste Beton-
zusatzmittel in fester Form fiir den Korro-
sionsschutz von Stahlbeton. Es kann lhren
Gebauden dauerhaften Schutz fiir die
nachsten Jahrzehnte bieten.

Das weile streufihige Pulver lasst sich
leicht in Betonmischungen dispergieren,
einfach verarbeiten und erfordert keine
besondere Nachbehandlung. Protectosil®
DRY CIT ist gemall dem deutschen Che-
mikaliengesetz (ChemG) unbedenklich.
Mit diesem Korrosionsinhibitor ge-
schiitzte Mischungen weisen ausgezeich-
nete Benetzungseigenschaften auf, ohne
dabei die Oberflachenoptik, Atmungsak-
tivitdt oder die Haftfahigkeit des behan-
delten Betons fiir Farben zu beein-
trachtigen.

Die wissenschaftlich bewiesene Eignung
zum Schutz vor Stahlkorrosion macht Pro-
tectosil® DRY CIT zum Produkt der Wahl,
wenn es um die Reparatur von bereits
korrodierenden Bauwerken geht.

Technische Eigenschaften

Bei neuen stahlverstarkten Bauwerken
kann Protectosil® DRY CIT natiirlich er-
heblich zur Verldngerung der Lebens-
dauer beitragen und die Korrosion des
Bewehrungsstahls von Beginn an verhin-
dern.

Hersteller von Betonfertigteilen:
Verwendung als Korrosionsinhibitor in
stahlverstarktem Beton als Ersatz von
Calciumnitriten oder auf Aminoalkohol
basierenden Produkten

Zementhersteller:

Verwendung als Zusatzmittel fir ready-
to-use Zemente mit korrosionshem-
mender und hydrophobierender Wirkung

Hersteller von Reparaturmaérteln:
Verwendung als Zusatzmittel in 25 kg
Trockenmértel Sicken (auch Polymer
modifizierte Mortel). Zusatzmittel fiir
Betonblécke (fiir Fassaden). Ersatz fiir
Stearate.

» AuRerst gute Lagerungsfahigkeit von Protectosil® DRY CIT

= Das Additiv lasst sich einfach verarbeiten

» Das Additiv ist duRerst temperaturbestandig
= Geschitzter Beton zeigt nach 90-tdgiger Aushartung nur leicht

herabgesetzte Druckfestigkeit

= Die Betonkorrosionstestreihe der Schweizerischen Gesellschaft fiir Korrosions-

schutz wurde nach einer Gesamtdauer von 520 Tagen erfolgreich abgeschlossen

Protectosil® DRY CIT bietet hervorragenden Langzeitschutz fiir Stahlbeton gegen

Korrosion.

Chemie:

Reaktive organofunktionelle Silansysteme
» reagieren mit Zement und silicatischem
Material in Beton

= reagieren mit der Oxidschicht des Stahls und ‘RO Si—O R’
starken diese passivierende Schicht |
= bilden eine starke Barriere gegen wasserl6sliche n

Schadstoffe und bleiben doch vollstandig

wasserdampfdurchldssig

*Der Innovationspreis bei
der DEUBAU 2008 in der
Kategorie Produkte von ho-
her architektonischer Quali-
tdt wurde von den Architek-
turzeitschriften AIT, ABIT
und XIA intelligente Archi-
tektur verliehen.

TS

v
) 0
L




Externe Priifung bei der SGK (Schweize-
rische Gesellschaft fiir Korrosionsschutz)

Testkorper fiir Messungen:

= Betonblock
15cm x 15 cm x 15 cm

= Sensoren in einer Tiefe von
10 mm, 30 mm und 50 mm

Eine 520 Tage lange Dauerpriifung ent-

spricht einer Dauer von mindestens 35
Jahren AuBenbewitterung.

Testzeitraum [Tage]

Auch in Fallen mit extrem dinner Betonschicht.

Testkérper (Querschnitt)
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Beton ohne Korrosionsschutz (Korrosionsstrom an den Sensoren in jeder Tiefe messbar)
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Mit 4 % Protectosil® DRY CIT geschiitzter Beton (bezogen auf das Zementgewicht / kein messbarer Korrosionsstrom, auch

nicht in einer Tiefe von 10 mm)

In den beiden oben gezeigten Diagram-
men wird die Dauer der Salzwasserlage-
rung iber dem zwischen den Elektroden
gemessenen Strom aufgetragen. Das Ein-
setzen der Korrosion ist gekennzeichnet
durch einen gut erkennbaren Anstieg des
Stroms an den Sensoren. Beim nicht be-
handelten Testkérper ist der Beginn und
der Verlauf der Korrosion tber die ge-

samte Testdauer von 520 Tagen in jeder
Tiefe gut nachzuvollziehen. Bei den mit 4
Gew.-% Protectosil® DRY CIT geschiitz-
ten Testkorper ist jedoch kein Anzeichen
von Korrosion feststellbar. Sogar die
Stahlarmierung, die sich in nur 10 mm
Tiefe befindet, ist fiir die gesamte Dauer
des Testzeitraums einwandfrei geschitzt.




Europa/Naher Osten/Afrika/
Lateinamerika

Evonik Degussa GmbH
Inorganic Materials
Weissfrauenstrasse 9
60287 Frankfurt am Main
Deutschland

TELEFON  +49 69 218-5656
TELEFAX  +49 69 218-3942
www.protectosil.com
protectosil@evonik.com

NAFTA

Evonik Degussa Corporation
Inorganic Materials

379 Interpace Parkway, P.O. Box 677
Parsippany, N] 07054-0677

USA

TELEFON 800 828-0919
(Gebiihrenfrei)
+1 973 541-8551
TELEFAX  +1 973 541-8503
www.protectosil.com
protectosil@evonik.com
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Asien /Pazifik

Evonik Degussa (Shanghai) Co., Ltd.

Inorganic Materials

55, Chungdong Road
Xinzhuang Industry Park
Shanghai 201108, P.R. China

TELEFON  +86 21 6119-1053
TELEFAX  +86 21 6119-1075
www.protectosil.com
protectosil@evonik.com

Evonik Degussa (SEA) Pte Ltd.
Inorganic Materials

#07-18 Nordic European Center
3 International Business Park
609927 Singapore

TELEFON  +65 6899 0080
TELEFAX  +656899 0090
www.protectosil.com
protectosil@evonik.com

Unsere Informationen entsprechen
unseren heutigen Kenntnissen und Er-
fahrungen nach unserem besten Wis-
sen. Wir geben sie jedoch ohne Ver-
bindlichkeit weiter. Anderungen im
Rahmen des technischen Fortschritts
und der betrieblichen Weiterentwick-
lung bleiben vorbehalten. Unsere In-
formationen beschreiben lediglich die
Beschaffenheit unserer Produkte und
Leistungen und stellen keine Garan-
tien dar. Der Abnehmer ist von einer
sorgfaltigen Prifung der Funktionen
bzw. Anwendungsmadglichkeiten der
Produkte durch dafiir qualifiziertes
Personal nicht befreit. Dies gilt auch
hinsichtlich der Wahrung von Schutz-
rechten Dritter. Die Erwadhnung von
Handelsnamen anderer Unternehmen
ist keine Empfehlung und schlieft die
Verwendung anderer gleichartiger
Produkte nicht aus.
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